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Pro potiebu vyroby realistickych zkuSebnich téles s re-
alistickymi vadami je nezbytné vyvinout nejvhodnéjsi postup
tvorby realistickych iniciacnich koroznich vad. Pro porovnani
byly zvoleny oceli hojné pouzivané v energetickém primysiu,
Jjako jsou uhlikové a korozivzdorné oceli a jejich heterogenni
svarence. V experimentu srovndavame rozsah korozniho posko-
zeni v prostiedi solné (NaCl) mlhy a solného roztoku. Polovina
vzorkit byla zaroven vystavena mechanickému namahani. Ko-
rozni procesy vytvorily realistické vady typu plosné, dilkové
a galvanickd koroze. Nejvyznamnéjsi korozni poSkozeni bylo
zaznamendno na vzorcich s heterogennimi svary. Nejhlubsi
priniky koroze byly zaznamendny na svarovanych vzorcich.
Korozni poskozeni oceli bylo téz ovlivnéno rychlosti proude-
ni korozniho prostredi a vznikajici korozné-erozivni poskoze-
ni materialu. Vytvorené korozni vady jsou vhodné pro vyrobu
zkuSebnich téles a mohou byt vyuzity jako prirozené inicidatory
unavovych trhlin.

uvob

Korozni vady jsou stile jednou z nejcastéjsSich
pfi¢in nahlého selhani konstrukci ¢i ztraty tésnosti
v potrubnich systémech. Piasobenim koroze mize dojit
ke wvzniku mnoha zavaznych bezpecnostnich rizik,
které se projevuji snizenou pevnosti dilti nejenom diky
ubytku materialu, ale i narusenim vazeb v materialu [1].
U ocelovych konstrukci a zejména svafenct se neda
koroznim jevim zcela zabranit. Ve spojich hrozi vznik
galvanickych ¢lankt v dusledku chemické rozdilnosti
mezi dily ¢i mezi zédkladnim a svarovym kovem apod.
Tyto galvanické ¢lanky urychluji prubéh koroze. Koroz-
ni napadeni téz byva intenzivnéjsi v mistech s koncen-
traci mechanického namahani, v mistech s poruse-
nym povrchem, nebo ve §térbinach. Korozivni procesy
ve vodnych prostiedi mohou urychlovat rozpusténé che-
mické latky a zvySené mnozstvi kysliku. [2, 3, 4].

Korozni vady se jiz v prub¢hu jejich rozvoje snazi-
me sledovat pomoci technik nedestruktivniho zkouSeni.
Nasim cilem je vytvofeni realistickych zkuSebnich té-
les pro kvalifikaci nedestruktivniho zkusebniho systému
inspekce (inspekeni postup, méfici zafizeni a personal).

To produce realistic test specimens with realistic flaws,
it is necessary to develop appropriate procedure for corrosion
Sflaw production. Tested specimens are made from steels com-
monly used in power plants, such as carbon steels, stainless
steels and their dissimilar weldments. In this study, corrosion
damage from NaCl water solution and NaCl water mist are
compared. Specimens were tested with and without mechani-
cal bending stress. The corrosion processes produced plane,
pitting and galvanic corrosion. On dissimilar weldments galva-
nic corrosion was observed and resulted to the deepest corro-
sion damage. Deepest corrosion flaws were formed on welded
samples. The corrosion rate was also affected by the solution
flow in a contact with the specimens, which results in a corrosi-
on-erosive wear. Produced flaws are suitable as natural crack
initiators or as realistic corrosion flaws in test specimens.

V praxi se Casto setkdvame s vadami, kde je prvotnim
iniciatorem posSkozeni lokalni korozni vada, ze které
se rozviji unavova trhlina. Proto se v tomto primarnim
vyzkumu snazime pochopit, jakymi postupy muizeme
dosahnout intenzivnich degrada¢nich procest a vytvo-
feni obdobnych realistickych koroznich poskozeni. Ty
unavového praskani zkusebniho télesa. Provedené expe-
rimenty téZ pouZzijeme pro ovéfeni schopnosti ultrazvuku
zachytit jiz samotnou korozni vadu bez pfitomnosti
unavové trhliny.

EXPERIMENT

Celkem bylo testovano 24 vzorku z oceli, v Sesti
sadach po 4 kusech od kazdého materialu. Kazdy
vzorek byl vystaven odlisné kombinaci korozni a me-
chanické zatéze, viz Tab. 1. Ziskali jsme tak spektrum
kombinovanych zatézi vzorkl a hledali jsme nejinten-
zivnéj$i korozni napadeni. Samotné vzorky i korozni
prosttedi bylo navrzeno tak, aby mohla nastat galvanicka
koroze, lokalni koncentrovani chlorida korozniho roz-
toku, nebo korozni praskani pod napétim [4, 5].
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Parametry testu

Pro korozni test byly zvoleny uhlikové oceli S235
(oznaCeny S1-S4), 20Mn5 (oznaCeny K1-K4) a ko-
rozivzdorné oceli X2CrNil8 9 (oznaceny L1-L4) a
X6CrNiTil810 (oznaceny O1-0O4). Pro heterogenni sva-
fence byly pouzity kombinace oceli X2CrNil8 9 s S235
(oznaceny LS1-LS4) a oceli X6CrNiTil810 s 20Mn5
(ozna¢eny OK1-OK4). Viz Tab. 1. Nasim cilem bylo
testovani oceli, které se hojné vyuzivaji v energetickém
priamyslu se zaméfenim na v praxi problematické hete-
rogenni svary [6].

Vsechny vzorky byly vyrobeny dle vykresu Obr. 1
nize a opatfeny vrubem. U svafovanych vzorku se svar
nachazi uprostied vzorku a vrub prochazi sttedem svaro-
vého kofene s toleranci polohy £1 mm.

Typickym mistem vyskytu koroznich vad v energe-
tickém primyslu jsou potrubni systémy. Z pohledu pro-
stiedi se setkavame nejcastéji s korozi v parach a v kapa-
linach. Takovato prostfedi lze nalézt napt. u trubek

Tab. 1. Oznaceni vzorkl a odpovidajici material a korozni pro-
stiedi / Specimens marking and corresponding material and the
corrosive environment

Material Oznaceni Y?orek v Korovzni,
vzorku | pripravku | prostredi
20Mn5 K1 NE roztok
20Mn5 K2 ANO roztok
20Mn5 K3 NE mlha
20Mn5 K4 ANO mlha
S235 S1 NE roztok
S235 S2 ANO roztok
S235 S3 NE mlha
S235 S4 ANO mlha
X2CrNil8 9 L1 NE roztok
X2CrNil8 9 L2 ANO roztok
X2CrNil8 9 L3 NE mlha
X2CrNil8 9 L4 ANO mlha
X6CrNiTil810 0Ol NE roztok
X6CrNiTil810 02 ANO roztok
X6CrNiTil810 03 NE mlha
X6CrNiTil810 04 ANO mlha
X6CrNiTil810 + 20Mn5 OK1 NE roztok
X6CrNiTil810 + 20Mn5 OK2 ANO roztok
X6CrNiTil1810 + 20Mn5 OK3 NE mlha
X6CrNiTil810 + 20Mn5 OK4 ANO mlha
X2CrNil8 9 + 8235 LS1 NE roztok
X2CrNil8 9 + S235 LS2 ANO roztok
X2CrNil8 9 + S235 LS3 NE mlha
X2CrNil8 9 + S235 LS4 ANO mlha

parogeneratord, kde ve Stérbinach a v isadach mize do-
chazet ke koncentrovani chlorid, necistot apod [6]. Proto
byl experiment rozdélen do dvou koroznich prostredi
s vodnym roztokem NaCl. Vodny roztok (vzorky jsou
zcela ponofeny v proudicim roztoku) a vodni mlha
(vzorky jsou mlhou zcela obklopeny).

Obr. 1. Rozmérovy vykres zkuSebnich téles
Fig. 1. Dimensional drawing of the test specimens

12 vzorkt bylo vystaveno roztoku a 12 mlze. Zvy-
Seni agresivity prostfedi bylo dosazeno pfidavkem 5%
NaCl. Pro zkousku vodni mlhou byl zvolen postup dle
normy CSN EN ISO 9227 — Zkouska neutralni solnou
mlhou [7]. Identicky roztok byl pouzit i pro zkousky ve
vodném roztoku.

V obou koroznich prostiedich byly vzorky dale
rozd€leny na vzorky mechanicky nezatizené (licha ¢isla
vzorkil) a vzorky v piipravcich s predpétim (suda cisla
vzorkil). Vzorky v ptipravcich byly predepnuty dle CSN
ISO 7539-2 — Zkousky koroze za napéti [8].

o H?
YT 6 E-t
Rov. 1. Vzorec pro vypocet prihybu vzorku v pfipravku

Eq. 1. Formula to calculate the deflection of a sample in
a fixture

Vysvétleni proménnych z Rov. 1: y je maximalni
pruhyb vzorku v m, ¢ je maximalni tahové napéti v Pa, E
je modul pruznosti v Pa, ¢ je tlouStka vzorku vm a H je
vzdalenost mezi vnéj$imi podpérami v m.

Vzorec Rov. 1 byl pouzit pro stanoveni vhodného
nastaveni pruhybu vzorkd. Samotné nastaveni prahybu
vzorki bylo provedeno s pfesnosti 0,01 mm. U svaiencti
byly do vzorce dosazeny hodnoty materidlu s nizsi
pevnosti.

Pro obé¢ korozni komory byl pouzit spolecny roztok
s obsahem 5 hm. % NaCl v destilované vodé (po dobu
experimentu v rozmezi 6,5-7,2 pH). Doba testu byla
264 h a vzorky byly v poloze s “V* vrubem smérem
vzhtiru a sklonem cca 20° od svislice.
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Obr. 2. Vzorek v pfipravku byl vystaven 3 bodovému ohybo-
vému namahani

Fig. 2. A specimen in the jig subjected to the 3 point ben-
ding force

Byla pouzita uzaviena mlzna komora bez nucené
cirkulace se vzduS$nou atmosférou se spadem roztoku na
sbéraci 80 cm?, 1,5 ml h! a teplotou 35 £2 °C.

Komora s roztokem byla naplnéna vodnym rozto-
kem (viz vyse) s nucenou cirkulaci a samovolnym pfisa-
vanim okolniho vzduchu v disledku podtlaku v trysce.
Prutok cirkulaéniho ¢erpadla byl 500 1 h'! a teplota roz-
toku byla po dobu experimentu v rozmezi 26 +2 °C.

EXPERIMENT

Vsechny vzorky byly podrobeny nedestruktivnimu
ultrazvukovému méfeni za ucelem ovéteni detekova-
telnosti rozvoje korozniho poskozeni a destruktivni
metalografické analyze za ¢elem charakterizace typu a
stupné poskozeni. Méfeni byla provadéna s diirazem na
hodnoceni oblasti okolo vrubii a okolo svard. Na vSech
vzorcich bylo téZ provedeno vizualni hodnoceni povrchu
vzorkd.

Vizualni hodnoceni

Vzorky byly po koroznim testu o€i§tény mechanicky
silonovym kartdi¢em a docistény louhovanim ve vodném
roztoku 18% HCI.

Vzorky z uhlikovych oceli 20Mn5 (K3) a S235 (S3)
byly rozsahle korozné napadeny (viz Obr. 3). Po ocis-
téni tyto materialy vykazovaly ptfevladajici ploSnou ko-
zjiSténo u vzorkd s heterogennimi svary. Na hranach
svart v tepelné ovlivnéné oblasti doslo k intenzivni
korozi uhlikovych oceli. Heterogenni svar zde vytvo-
fil galvanicky ¢lanek a uhlikové oceli se zde staly obé-
tovanou anodou (tzv. galvanicka koroze). To vedlo k je-
jich pfednostnimu korodovani, které je nejintenzivnéjsi
v misté styku se svarovym kovem. Tato koroze ma za
nasledek jak plosny ubytek uhlikové oceli, tak hluboky
prinik koroze podél svarového kovu ve tvaru klinu
(viz Obr. 7 a 8).

Obr. 3. Vzorky v solné komote s mlihou po prvnich 65 h
Fig. 3. Specimens in the mist corrosion chamber after 65 h

Obr. 4. Vzorek OK1 (nahofe) a OK2 (dole) - rozdilna intenzi-
ta korozniho napadeni podél svaru

Fig. 4. Specimen OK1 (on the top) and OK2 (on the bottom)
— different intensity of a corrosion damage, on the weld edges

Vzorek OK1 byl silné korozné napaden na poloviné
z uhlikové oceli (20Mn5), druha polovina z nerezové
oceli (X6CrNiTil1810) byla bez znamek koroze (viz obr.
4). V misté styku svarového kovu a uhlikové oceli vznikl
klinovy korozné vytvoreny vrub podél svaru. Blize viz
kapitola Metalografické hodnoceni. Vzorek OK2 byl
uchycen v ocelovém piipravku pro vytvoieni ohybového
napéti. Viz Obr. 2. Piipravek nebyl od vzorku vodivé
izolovan. To m¢lo za dusledek vyrazné omezeni efektu
galvanického ¢lanku. Obdobny efekt mensiho korozniho
napadeni vzorku byl pozorovan i na ostatnich vzorcich
umisténych v pfipravecich. U téchto vzorkl jsme se tedy
zam¢fili na hodnoceni dusledkli ptisobeni korozniho
prostiedi pfi mechanickém namahani v oblasti vrubu.
Vizualni hodnoceni druh@i korozniho napadeni na
jednotlivych vzorcich jsou zapsany v tab. 2 nize.
Intenzitu tohoto napadeni lze odvodit z nasledujiciho
meéteni hloubky priniku koroze na metalografickych
fezech.
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Méreni abytku tloustky vzorkd

Pied koroznim testem byla zmétena tloustka vzor-
kG mikrometrem ve stfedu vzorku. Po ocisténi byly
vzorky suseny pfi 70 °C po dobu 1 h. O¢isténé vzorky
byly pficné roziiznuty a na svételném mikroskopu byla
zméfena zbyvajici tloustka vzorku v misté nejhlubsiho
pruniku koroze. Hodnoty méfeni z metalografickych
vybrusi jsou zaokrouhleny na dvé desetinna mista.

Meéfeni ubytku tloustky vzorkid ukazalo tfi vyrazné
odlisné reakce vzorkli na korozni prostfedi. Nejvétsi
ubytek tloustky vzorkd byl pozorovan na svafovanych
vzorcich typu OK a LS. Nejvyrazngjsi prunik koroze
byl zméten na vzorcich OK1 a OK4. Obecné 1ze fici, Ze
vSechny svafence vykazovali zvySenou hloubku priniku
koroze lokalizovanou podél styku svarového kovu a
uhlikové oceli. Hloubka priniku koroze u svafencu byla
ve vSech pripadech vétsi nez u vzorku z ¢isté uhlikovych
oceli bez svaru (vzorky K a S). Vzorky z uhlikovych oceli

(vzorky K a S) vykazovali podobnou hloubku pruniku
koroze i podobny charakter korozniho napadeni. Vzorky
z nerezovych oceli (vzorky L a O) ve vétSiné pripadu
nevykazovali zadné méfitelné korozni poSkozeni.

Méreni ultrazvukem

Nedestruktivni méfeni materidlu v oblasti “V* vru-
bu bylo provedeno pomoci ultrazvukové techniky phased
array [9]. Konkrétné byl pouzit pfistroj Dynaray (Zetec).
Pomoci tohoto méteni bylo zjistovano, zda se ze dna
vrubu $ifi métitelné korozni trhliny.

Ultrazvukovéa méfeni byla zamétena na zjisténi ma-
ximalni hloubky vrubu. Na exponovanych vzorcich tato
metoda nenas§la méfitelné odchylky v hloubce vrubu od
vychoziho stavu vzorku (viz Obr. 5 a 6). Mensi zmény
byly zaznamenany v intenzité echa, coz je pravdépodob-
n¢ dano zvysSenou morfologii korodovaného povrchu.

Tab. 1. Vysledky ubytku tloustky vzorki a charakteristiky typu korozniho napadani / Corrosion depth and characterization of a

corrosion damage type

Tloustka | Minimalni Ubytek
Material Oznaceni vvzorku tloust’ka tloust’ky Ty[? k(lro,zniho napa,deni
vzorku | pred testem | vzorku po vzorku — vizualni hodnoceni
[mm)] testu [mm] [mm]
20Mn5 Kl 4,98 4,90 0,08 plosna
20Mn5 K2 4,94 4,89 0,05 plosna
20Mn5 K3 5,01 4,93 0,08 plosna — nerovnomérna, dulkova
20Mn5 K4 4,97 4,92 0,05 plo$na — nerovnomérna
S235 S1 5,00 4,92 0,08 plosna
S235 S2 5,00 4,96 0,04 plo$na — nerovnomérna
S235 S3 4,99 4,94 0,05 plosna — nerovnomérna
S235 S4 4,97 4,91 0,06 neni
X2CrNil8 9 L1 4,99 4,98 0,01 neni
X2CrNil8 9 L2 4,99 4,99 0,00 neni
X2CrNil89 L3 5,00 5,00 0,00 neni
X2CrNil89 L4 5,01 5,01 0,00 neni
X6CrNiTil810 o1 4,88 4,87 0,01 neni
X6CrNiTil810 02 4,93 4,93 0,00 neni
X6CrNiTil810 03 5,04 5,04 0,00 neni
X6CrNiTil810 04 4,99 4,98 0,01 neni
X6CrNiTil810 + 20Mn5 OK1 4,89 4,45 0,44 plosna, galvanicka, erozivni
X6CrNiTil810 + 20Mn5 OK2 4,93 4,84 0,09 minimalni plo§na
X6CrNiTil1810 + 20Mn5 OK3 4,92 4,69 0,23 plo$na — nerovnomérna, galvanicka
X6CrNiTil810 + 20Mn5 OK4 4,95 4,50 0,45 plo$na — nerovnomérna, dilkova, galvanicka
X2CrNil8 9 + S235 LS1 4,96 4,66 0,30 plosna, dulkova, galvanicka, erozivni
X2CrNil8 9 + S235 LS2 4,99 4,85 0,14 minimalni plo$na, dilkova
X2CrNil8 9 + S235 LS3 5,02 4,86 0,16 plo$na — nerovnomérna
X2CrNil8 9 + S235 LS4 4,96 4,76 0,20 plo$na — nerovnomérna
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Obr. 5. A-scan z ultrazvukového méreni na vzorku S4 — echo
od vrubu pred koroznim testem

Fig. 5. Ultrasonic A-scan — echo from the specimen groove
before corrosion test

Korozni poskozeni v misté “V* vrubu na mechanicky
namahanych vzorcich pravdépodobné nezpisobilo rozvoj
korozniho praskani pod napétim detekovatelné ultra-
zvukovou metodou (viz Obr. 9). Na vzorku LS2 byla
detekovana jedina vyrazna vada — lokalni neprvar
svarového spoje. Tato vada vSak nesouvisi s koroznimi
procesy a nebude dale hodnocena. Detailnéjsi prehled
ultrazvukovych vysledkl nabizi ¢lanek Nedestruktivni
a destruktivni hodnoceni korozniho poskozeni a rozvoje
trhlin vzorkl heterogennich svarovych spoji [10].

Obr. 7. Na fezu svarovaného vzorku LS1 je dobte patrny
Ubytek materidlu uhlikové oceli vievo

Fig. 7. Metallographic cross-section of LS1. Significant ma-
terial’s loss on left part of specimen made from carbon steel

Obr. 8. Podél svaru vzorku OK4 bylo detekovana koroze
klinovitého tvaru o hloubce 0,45 mm (schod vznikl vyraz-
nym Ubytkem materiélu v pravé ¢asti vzorku z uhlikové oceli
oproti nerezové oceli vlevo)

Fig. 8. Specimen OK4 with 0,45 mm depth of wedge shaped
corrosion along the weld pass (the step between the sides is
made by different corrosion rate between stainless steel and
carbon steel)

Obr. 6. A-scan z ultrazvukového méfeni na vzorku S4 — echo
od vrubu po koroznim testu

Fig. 6. Ultrasonic A-scan — echo from the specimen groove
after corrosion test

Metalografické hodnoceni

Pro metalografické hodnoceni byl pouzit svételny
mikroskop Axio Observer Z1 (Zeiss). Pii hodnoceni
metalografickych vybrusit byla detailnéji hodnocena
oblast “V* vrubu a okoli svaru. Vzorky byly podélné
roziiznuty a vybrouseny bez nasledného lesténi a leptani.
Mg¢fena byla tloustka materidlu, hloubka maximalniho
praniku koroze a byl hodnocen stav vrubu a hranice
svaru.

U zadného vzorku nebyla zjisténa $ifici se trhlina
z vrubu, coz potvrdilo vysledky z ptfedchoziho ultra-
zvukového méfeni. Intenzita koroze ve vrubu se vyraznéji
neliSila od koroze volného povrchu vzorki. Coz také
koresponduje s vysledky z ultrazvukového méfeni.

Obr. 9. Na “V* vrubu vzorku S4 (ohybany vzorek) vidime
znamky prevladajici plosné koroze, bez trhlin ¢i zndmek
prednostniho Sifeni koroze z vrcholu “V* vrubu

Fig. 9. Groove detail on the S4 (bended specimen). Mostly
plane corrosion, without cracks or change of corrosion in-
tensity in tip of “V” groove
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Na styku uhlikové oceli a svarového kovu vznika
galvanicky ¢lanek a je zde patrny korozni ubytek uhli-
kové oceli postupujici z jedné strany v mlzném prostie-
di (viz Obr. 8) a z obou stran ve vodném roztoku (viz
Obr. 7) v dusledku lokalné snizené korozni odolnosti.
[5] Pfechod mezi svarovym kovem a nerezovou oceli je
neznatelny, bez znamek zvysené koroze na rozhrani.

DISKUSE

Provedena méfeni jasné ukazuji, Ze nejvétsi rozsah
korozniho napadeni nastava u uhlikovych oceli (vzorky
S a K). Zatimco nejhlubsi prinik koroze do hloubky
materialu byl zméten podél heterogennich svard (vzorky
typu OK a LS). Nerezové oceli (vzorky O a L) velmi
dobfe odolavaji aplikovanému koroznimu prostiedi.
Vzorky S a K vykazuji snizeni tloustky vzorku a cel-
kové korozni napadeni. Jedna se ovSem o relativné dob-
fe odhalitelnou a sledovatelnou plosnou korozi, ktera
vétSinou nevytvaii nebezpecné stavy vedouci k ndhlému
navzorcichOK1,0K3,0K4,LS1aLS4, kde se vyskytuje
lokalné zintenzivnéna galvanicka koroze pronikajici do
hloubky pies 0,2 mm podél heterogenniho svaru. Coz
priblizn¢ odpovida 4% ubytku tloustky vzorku. Korozni
napadeni pronikajici do hloubky podél svaru je na po-
vrchu méné napadné nez plo$na koroze a piedstavuje
tak vétsi riziko jeho prehlédnuti. Vyrazné zmensuje
ucinny prufez vzorkt a navic pusobi v konstrukci jako
vrub a koncentrator napéti.

Na zaklad¢ srovnani vSech metalografickych vybru-
sti v oblasti “V* vrubli, mizeme fici Ze, korozni napa-
deni povrchu vrubi je srovnatelné s intenzitou korozniho
napadeni volného povrchu. Profil “V* vrubu patrné neni
vhodny pro lokéalni koncentrovani korozniho prostiedi.
U vzorku v pfipravcich pro vytvofeni mechanického na-
péti se v misté dna vrubl neobjevily zadné vyraznéjsi
vady jako dusledek koncentrace napéti a korozniho pro-
stiedi.

Stejné muzeme hodnotit vysledky ultrazvukového
méfeni, kde jsou hodnocena echa z oblasti vrubu pred
a po korozi srovnatelna. Méfeni vykazuji minimalni
zmeény vyvolané korozi. Korozniho praskéani pod napétim
nebylo detekovano.

ZAVER

Z vyse zminénych vysledkt vyplyva, ze nejvhod-
néjsi kombinaci parametrii pro zamérnou tvorbu koroz-
nich vad pro vyrobu zkusebnich téles je svarenec s hete-
rogennim svarovym spojem v prostfedi intenzivné prou-
diciho vodného roztoku soli CI~ (vhodné pro oboustranné
korozni poskozeni). Pro jednostranné korozni poskozeni
je pak vhodné mlzné prostredi.

Vytvotrené korozni vady na svafovanych vzorcich
(typ OK a LS) jsou vhodné jako pfirozeny inicidtor
pro rozvoj tnavovych trhlin. Plosné korozni poSkozeni
vytvofené na vzorcich z uhlikové oceli (typ S a K) od-
povida charakteristickym zpisobu degradace u potrub-
nich systémid — ubytkt tloustky stény trubek. Oba
vyse zminéné zpusoby poskozeni se bézné vyskytuji a
kontroluji v energetickém prumyslu[6].

Na zaklad¢ vyse zminénych dilé¢ich vysledkil jsme
se rozhodli pro pokracovani experimentu v soucasném
nastaveni a zopakovani provedenych méfeni po delSim
Casovém Useku. Nova méfeni ndm poskytnou vice dat
pro potvrzeni prvotnich zavéra.

Tento test prokazal, Ze obdobnymi postupy mize-
me vytvofit vhodné realistické iniciatory pro unavové
praskani pod napétim. Pfipadné lze piimo vytvaret zku-
Sebni télesa s velice realistickymi, Cisté koroznimi va-
dami pro kvalifikace metod nedestruktivniho zkouseni
a Skoleni obsluhy zafizeni pro nedestruktivni zkouSeni.
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