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Clanok sa zameriava na vplyv korézie na ocelovii beténo-
v vystuz v pripade, ak sa k vyrobe betonu ako jeden z kompo-
nentov pouzije vysokopecnd alebo demetalizovand oceliaren-
ska troska. V ramci experimentov boli pouzité trosky z vyroby
zeleza a ocele z produkcie U.S. Steel Kosice. Ocelovii vystuz
predstavovala ocel’ typu S 235(STN 11 375) tahand za studena.
Chemické zloZenie trosky v praskovej forme, ako aj kvapalnych
vyluhov z trosky bolo analyzované pomocou rontgenovej flu-
orescencnej spektrometrie. Korozne skusky boli uskutocnené
meranim polarizacnych kriviek metodou potenciodynamickej
polarizacie na zdkladnej oceli exponovanej vo vyluhoch, ako
aj metédou polarizacného odporu priamo na oceli zaliatej v
betone a exponovanej v atmosférickych zrazkach. Vysledky po-
ukdzali na rozdiely v rychlosti korézie v zavislosti od druhu
trosky,co uzko suvisi s jej chemickym zloZenim.

uvoD

Odpadové materialy pouzivané ako druhotné suro-
viny st prinosom z technologického, environmental-
neho aj ekonomického hladiska. Pouzivaju sa jednak
ako nahrada Kklasickej (primarnej) suroviny, alebo
sa vnasaju do technoldgie cielene, a to pre svoje
mimoriadne vlastnosti, ktoré mézu zlepsit parametre
vyslednej stavebnej hmoty oproti pouzitiu primarnej
suroviny. Vyuzitie odpadnych materidlov v stavebnej
vyrobe vSak vyZzaduje vyrieSenie celého radu problémov.
Ich odlisny charakter ovplyvituje predovsetkym Siroké
spektrum roznych vlastnosti, ktoré mézu mat’ vplyv na
charakter budticej stavebnej hmoty [1].

Vysokopecna troska je vedlajsi produkt, ktory
vznika stibezne pocas vyroby surového Zeleza a ocele,
a preto ju aj rozdel'ujeme na vysokopecntl a oceliar-
sku. Zéasadny rozdiel je len vo vy$Som podiele vapna
v oceliarskej troske a v obsahu zeleza. Vysokopecna
forma je stala a vznikd pri odpichu Zeleza. Pre spra-
covanie a zuzitkovanie vysokopecnej trosky je roz-
hodujiuce chemické a mineralogické zlozenie, najma
charakter hlavnych mineralogickych komponentov,
rychlost’ kryStalizacie, rozmer a forma krystalov,
vyskyt sklovitej fazy, Specidlne rozlozenie krystalickej
a sklovitej fazy. Podl'a toho mézu byt metddy na spra-

This article focuses on corrosion of the steel reinforce-
ment in the concrete where the blast or demetalized steelma-
king slag as one of the components for fabrication was used.
The slag from iron and steel production from U.S. Steel Kosi-
ce was used in the experiment. Steel reinforcement type S 235
(STN 11 375) were made by cold drawing. Chemical compo-
sition of slag in form of powder and slag leachates was ana-
lysed using X-ray fluorescence spectrometry. Corrosion tests
were carried out by measuring the polarization curves based
on potentiodynamic polarization of steel samples exposed in
leachate and also by polarization resistance method directly
on the steel embedded in concrete and exposed in atmospheric
precipitation. The results revealed differences in the corrosion
rate, depending on chemical composition of the slag, which is
closely related to its metallic and sulphur content.

covanie vysokopecnej trosky rozdelené do troch skupin:
1.vzduchom chladena troska, 2.granulovana troska, 3. a
d’al$ie procesy spracovania.

Pre stavebné ucely sa pouziva vzduchom chladena
troska. Po finalnom stuhnuti a chladeni je troska drvena
a triedena podl'a roznej vel'kosti. Takto upravena troska
je potom pouzivana v stavebnictve na vyrobu ciest a
dialnic (v malych vrstvach), v stavitel'stve, na kon-
Strukcie Zelezni¢nych trati, v oblasti rekultivacie atd’.
Granulovana troska sa vicSinou pouziva na vyrobu
cementu [2].

Chemické zlozenie vysokopecnej trosky (z vyroby
US Steel Kosice) je nasledovné: CaO = max.40 %,
MgO = max.16 %, SiO, = min. 35 %, AL,O; = min. 6 %,
FeO =max. 3 % ,S,,,= max. 1 %.

Oceliarenska troska z rafinacného procesu v kysli-
kovom konvertore alebo v elektrickej oblukovej peci
obsahuje vel'ku cast’ rafinované¢ho kovového zeleza —
surovej ocele. Vel'mi dolezitym procesom zuzitkovania
oceliarenskej trosky je delenie trosky do dvoch casti:
kovova cast' (ocelovy Srot) a demetalizovand troska.
Pouzivajti sa pritom viacstupiiové procesy drvenia, mletia
a elektromagnetickej separacie. Demetalizovanu cast
oceliarenskej trosky je mozné vyuzit' v stavebnictve na
zhotovenie ciest, priehrad, pristavnych mol atd’. Hlavna
prekazka pre efektivne zuzitkovanie oceliarenskej trosky
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na konStrukcie ciest a pod., je pritomnost’ vol'ného vapna
a jeho naslednd hydratacnd schopnost’,sprevadzana
objemovymi zmenami. Metédou prekonania prekazky
je prirodzené starnutie demetalizovanej trosky na
uzavretom dvore. Proces trva 6 az 9 mesiacov pricom
metddy na skratenie Casu starnutia boli vyvijané najma
v Japonsku, Nemecku a Brazilii [3].

Pouzitie vysokopecnych trosiek v stavebnictve
podlieha prisnym predpisom, najmi z pohl'adu moznej
degradacie iniciovanej pritomnostou znecistenych
atmosférickych zrazok, resp. vodnych roztokov soli
z posypov v zimnom obdobi. Touto problematikou sa
zaoberaju viaceré spolo¢nosti jednak v ramci svojich
vyskumnych riesitel'skych kapacit, jednak je tento pro-
blém rozoberany teoreticky a zaoberaju sa nim ako
na univerzitach, tak aj v priemyselnych vyskumnych
centrach [4,5,6,7].

Tento ¢lanok ma v tomto kontexte konkrétnu tlohu.
Je zamerany na preskiimanie vplyvu samotnych trosiek
na degradaciu (koroziu) d’al$ej zlozky vyskytujicej sa
v betone, a to ocelovej vystuze. Tato tzv. betonarska
ocel sa pouziva ako pri klasickych stavbach, tak aj
pri stavbach ciest/dialnic, ¢i uz vo forme tycovej ocele —
tzv. roxoru alebo vo forme ocelovych sieti.

Zmena zivotnosti zelezobeténovej konstrukcie
v Case je zavisla na viacerych faktoroch, z ktorych
medzi najvyznamnejSie patria rézne typy degradacie.
Najcastejsic sa vyskytujacim spdsobom degradacie
zelezobetoénovych konstrukcii je karbonatizacia beténu
a nasledna korozia ocelovej vystuze. Pésobenim karbo-
natizacie dochadza k zniZzovaniu pH a depasivacii vrstvy
medzi betébnom a vystuzou. Proces karbonatizaciou
indukovanej koro6zie pozostdva z dvoch faz [4]. Prva
faza reprezentuje pasivne Stadium, kedy je vystuz chra-
nend pasivacnou vrstvou. Pocas druhej fazy dochadza
k naruSeniu pasivacnej vrstvy a k urychleniu korézie.
Dalsim &asto sa vyskytujucim degradaénym Einitefom
je podsobenie chloridovych i6nov CI- a ich prienik
cez kryciu vrstvu az k vystuzi, pricom uz samotné
chloridy spdsobuju intenzivnu koréziu vystuze. Limitna
hodnota pre obsah chloridov v kamenive je 0,05 % [8].
Rychlost’ karbonatizacie zavisi predovsetkym od poro-
zity cementového kamena a vlhkosti betonu. Najvy-
znamnej$im faktorom je vlhkost’, pretoze proces karbo-
natizacie prebieha len pri relativnej vlhkosti v intervale
40-90 %. Ak relativna vlhkost vzrastie nad 90 %,
CO, nedokaze preniknit cez zaplnené pory betonu,
ked'ze diftizia je v tychto podmienkach velmi pomala.
V pripade, ak relativna vlhkost’ poklesne pod 40 %, CO,
sa nedokaze rozpustat vo vode obsiahnutej v poroch.
Dal§im vyznamnym faktorom je porozita betonu. V z-
sade plati, ze nizka porozita a hydraulicka vodivost
betonu efektivne limituje rychlost’ karbonatizacie.

V stcasnej dobe st zname vsetky aspekty, ktoré
vplyvaji na kordziu zeleza v beténe, najmd z kva-
litativneho hladiska. Kvantita, ktord rozhoduje o zivot-
nosti celého systému je dana najméd zmenou niektorych

faktorov pri jeho tvorbe. Preto sme pristapili k sledovaniu
zakladnych zmien, ktoré vznikaju, ked’ sa namiesto
klasického kameniva do beténu pouzije kamenivo
v podobe vysokopecnej/oceliarenskej trosky. Preto sme
predmetny ocelovy material podrobili skiskam korozie
v aplikaénych prostrediach, ktora vznika ako nasle-
dok pritomnosti zrazkovej vody resp. vody s obsahom
posypovej technickej soli. Sledovany bol aj vplyv priamo
na ocel'ovu vystuz resp. na koréziu ocele ponorenej do
vyluhov z pouzitych troskovych zmesi, ako aj priebeh
aktualnej rychlosti korozie na oceli zaliatej v betone.

EXPERIMENTY

K skuskam boli poskytnuté dva druhy zakladnych
hmot z produkcie U.S. Steel KoSice. Jednou je vyso-
kopecna troska (oznacend ako VPT), ktord pozostavala
z roznych frakcii — od prachového podielu az do velkosti
jednotlivych casti cca 30 mm — Obr. 1. Druhd hmota
bola oceliarenska demetalizovana troska (oznacena ako
DOT) pozostavajuca z tych istych frakcii ako v prvom
pripade — Obr. 2.

Chemické zlozenie obidvoch trosiek bolo zistené
za pouzitia rontgenového fluorescenéného spektrometra
typu SPECTRO iQ IT (Amatek, GER) a to ako vo forme
obsahu prvkov, tak aj v oxidickej forme existujucich
chemickych zlucenin. Takisto bola uskuto¢nena che-
micka analyza vyluhov z obidvoch materidlov. Na vyluh
sa pouzilo 250 gramov trosky a 500 ml destilovanej vody,
po dobu 24 h. Sumarne vysledky analyzy su uvedené
v Tab.l — z ktorej zaroven vyplyva, aké su zakladné
rozdiely v chemickom zlozeni obidvoch trosiek u vy-
branych prvkov (oznacené sivou farbou). V tabulke st
uvedené len vybrané prvky. Komplexna analyza trosiek
sa tykala celkovo 44 prvkov, pri¢om z kvantitativneho
pohladu a s prihliadnutim na mozny vplyv na korézny
proces je vyznamné len znizenie obsahu siry v DOT
troske.

Okrem toho bola poskytnuta aj betonova zmes pozo-
stdvajuca z vysokopecnej trosky (0-16 mm) zmieSanej
s odpovedajucim podielom cementu (cca 17,5 %). Tato
zmes po pridani vody (cca 0,2 1 na 0,5 kg zmesi) bola
pouzitd na vyrobu beténovej vzorky, pricom vzorky
betonarskej ocele boli umiestnené vo vnutri tak, aby
mohli byt prevedené experimenty vyuzivajuce techniku
polarizacného odporu pre dlhodoby korézny monitoring
— Obr. 3. Samotna betoénova vzorka bola umiestena
tak, aby pocas merani obsahovala 100% vlhkost, t.j.
bola ponorena do definovanej vysky zrazkovou vodou
(atmosférické zrazky o pH=S8,5; vodivosti 109 uS
a celkovom mnozstve soli TDS 59ppm). Exponovana
plocha ocelovej vystuze o priemere 6 mm v betone
predstavovala 12 cm? (zapoditané aj vzlinanie zrazok
na ocelovom roxore ako za realnych stavebnych pod-
mienok). Pevnost’ takéhoto beténu sme nemerali, ale
podl'a udajov pracovnikov USS Kosice je mozné tento
beton zaradit’ do skupiny pevnosti C 30.
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Obr. 1. Vysokopecna troska — VPT
Fig. 1. Blast furnace slag

&
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Obr. 2. Demetalizovana troska — DOT
Fig. 2. Demetalized steelmaking slag

Tab. 1. Chemické zlozenie trosiek v pevnom stave a vo vyluhu
/ The chemical composition of the slags in the solid state and
the leachate

VPT DOT

prvky | oxidy | vyluh | prvky | oxidy | vyluh

% % % % % %
Mg | 525 8,69 | 0,966 | 4,68 7,76 | 0,525
Al | 2,59 4,89 | 0,543 | 2,96 5,59 | 0,313
Si | 15,51 | 33,18 | 3,843 | 5,93 12,68 | 0,927
P 0,01 0,02 | 0,005 | 0,24 0,54 | 0,045
S 0,54 1,36 | 0,079 | 0,11 0,27 | 0,023
Cl | 0,05 | 0,046 | 0,014 | 0,04 | 0,001 | 0,037

K 0,35 0,42 | 0,083 0 0 0
Ca | 21,84 | 30,56 | 4,326 | 32,31 | 45,20 | 5,567
Ti | 0,15 0,26 | 0,032 | 0,20 0,33 | 0,033
Mn | 0,47 0,60 | 0,042 | 3,01 3,88 | 0,222
Fe | 0,28 0,40 | 0,037 | 14,15 | 20,23 | 1,166

50 mm

Obr. 3. Ocelova vystuz v beténe
Fig. 3. Steel reinforcement in concrete

Material pouzity ku koréznym skuskam bola kla-
sickd ryhovana ocel’ typu S 235 (STN 11375) o priemere
6 mm, pouzivana na vyrobu ocelovych sieti. Tento typ
ocele bol technologicky v konecnej faze vyroby t'ahany
za studena, o Com svedcia jej mechanické vlastnosti, ako
aj mikroskopicka analyza metalografickych vybrusov.

Na zaklade uskutoc¢nenej statickej skusky v tahu
boli zistené tieto zakladné vlastnosti danej ocele: Rp,,
— cca 500 MPa, Rm — 700 MPa, A,, — 25 %. Pev-
nostné vlastnosti boli overené aj prislusnymi skuskami
tvrdosti a to ako sktiiskou podl'a Brinella resp. Vickersa.
Dosiahnuté hodnoty tvrdosti v rozsahu 200 jednotiek,
odpovedaji podla vSeobecne platnych prevodovych
stupnic v obidvoch pripadoch pevnosti cca 700 MPa.
Metalograficky rozbor potvrdil, ze tento druh ocele je
v stlade s obsahom uhlika, ktory udava prislusna norma
a vykazuje Strukturu feriticko-perlitickti s odpovedaji-
cim podielom perlitu Obr. 4. Vyssie hodnoty medze
sklzu vyjadrené hodnotou Rp,,a pevnostou Rm su dané
tahanim za studena, kde dochddza k deforma¢nému
spevneniu, a tiez ku vzniku deformacnej textary preja-
vujucej sa pretiahlymi zrnami v smere t'ahania — Obr. 4.

Zakladné korézne vlastnosti pouzitej ocele boli
skamané vo vyluhoch z obidvoch troskovych materia-
lov, ¢im sme simulovali dlhodoby vplyv chemického
zlozenia vyluhov v pritomnosti vlhkosti. Okrem toho
sme pouzili referenéné a porovnavacie elektrolyty ako
destilovanu vodu, atmosféricku zrazkova vodu, 3% roz-
tok NaCl a vyluhy trosky s pridavkom 3 % NaCl.

Destilovana voda pri sktskach bola vybrana ako
referenény elektrolyt, ktory nevnasa vplyv chemického
zlozenia, ako je to napr. pri atmosférickych zrazkach.
Roztok 3% NaCl bol zvoleny z dévodu simulacie
extrémneho kor6zne agresivneho prostredia, v pripade,
ze beton sa pouzije ako podklad pri stavbe ciest (pouzitie
technickej soli v zimnom obdobi).
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Obr 4. Ferltlcko perlltlcka struktura ocele typu S 235 (STN 11375) v prlecnom (vl'avo) a pozdiznom (vpravo) smere
Fig. 4. Ferrite-pearlite structure of the S235 steel type (STN 11375) in the transverse (left) and longitudinal (right) direction

Meranie kor6éznych parametrov prebichalo metédou
linearnej potenciodynamickej polarizacie zaznamena-
nim polariza¢nych kriviek na zakladnej oceli exponovanej
v prislusnych prostrediach (vzorka pre tieto skusky
mala kruhovi plochu 10 mm?a bola zaliata v dentakryle
s ocelovym vyvodom, ktory bol odizolovany v mieste
ponoru. Povrch vzorky bol po kazdom merani prebruse-
ny brasnymi papiermi o zrnitosti 400 a 800). Na oceli
zaliatej v DOT betone vid’ Obr. 4 a exponovanej v zraz-
kach bol uskuto¢neny dlhodoby kordozny monitoring
meranim polarizacného odporu. Boli stanovené zakladné
kordzne parametre, ako samovolny kordzny potencial

Tab. 2. Parametre meracich elektrolytov ako prostredi pre ko-
rbézne merania / Parameters of measuring electrolytes as envi-
ronments for corrosion measurement

Elektrolyt pH | Vodivost’ (uS) | TDS (ppm)
destilovana voda 7,0 <1 -
atmosférické zrazky* | 8,5 109 59
vyluh VPT 8,8 1300 675
vyluh DOT 14 >4000 >2000
VPT + 3% NaCl 10,4 >4000 >2000
DOT + 3% NaCl 14 >4000 >2000

*odchytené v lokalite Kosice a okolie v blizkosti priemyselného podniku
U.S. Steel

E,, (mV), korézny potencial E, [mV], pradova hustota
Jkor (A cm?), polarizaény odpor R, [Q.m?] a kordzna
rychlost’ v, (um/rok). Elektrochemické merania boli
realizované na pristroji Voltalab PGP201 s trojelektro-
dovym usporiadanim, s pracovnou vzorkou ocele S235,
referencnou nasytenou kalomelovou elektrodou a po-
mocnou platinovou elektrodou pri rychlosti scanu
2 mV s, v rozsahu potencialov — 250 az 1000 mV
vs. By tj aj v silne oxida¢nej oblasti. E,,, (mV) sa
sledoval pred samotnym meranim potenciodynamic-
kych kriviek do ustaleného stavu (quasy steady state) a
E, (mV) bol aproximovany s logaritmického hodnotenia
potenciodynamickych polariza¢nych kriviek pri tej istej
rychlosti scanu. Pri hodnoteni polarizaéného odporu sa
vyuzila Sternova metdda — rychlost’ polarizacie 1 mV s
v rozsahu + 30 mV v okoli E,,

VYSLEDKY MERANI

Parametre meracichelektrolytov,t.j. vyluhovztrosky
a atmosférickych zrazok su v Tab. 2. Vysledky merani
kor6znych parametrov zistenych metddou polarizaénych
krivieck pomocou potenciodynamickej polarizacie na
zékladnej oceli exponovanej v referencnych (destilovana
voda, 3% NaCl) a porovnavanych vyluhoch (vyluh VPT,
DOT + sol’) st uvedené v Tab. 3.

Tab. 3. Zistené kordzne parametre pre ocel’ S235 v roznom aplikaénom prostredi / Identified corrosion parameters for the S235

steel in various application environments

Ocel’ STN 11 375 (S 235) E,, (mV/SCE) | E, (mV/SCE) Jror. (WA cm2) R, (2 m?) V. (um/rok)
destilovana voda -350 -409 1.57 0,223 14
zrazkova voda -389 -416 2.61 0,0671 31

3% roztok NaCl -650 -750 41,8 0,0104 324

vyluh VPT -638 -802 39 0,009 304

vyluh DOT -531 -670 253 0,0175 197

vyluh VPT + 3% NaCl -669 -821 21,5 0,0039 167

vyluh DOT + 3% NaCl -524 -658 323 0,0098 251
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Ako vyplyva z tabuliek, merané vyluhy, az na silne
zasadity vyluh DOT + 3% NaCl, maju vo svojich vSetkych
stavoch hodnotu pH v oblasti mierne zasaditej, ¢o je
z hl'adiska Pourbaix diagramov pozitivny jav. V pripade
vyluhu VPT, pridavok 3% NaCl zvysi hodnotu pH z 8,8
na 10,4, v pripade vyluhu DOT je zasaditost’ maximalna,
tj 14. Ako vidiet na Obr. 5, vplyv pridavku technickej
posypovej soli sa prejavuje na vzraste kordznej aktivity,
a to hlavne v silne oxidacnej oblasti (zelena a fialova
krivka).

VPT + 3 % NaCl

DOT + 3 % NaCl

-6
-1000

T T
-500 0
Potential (mV) vs. SCE

T
500 1000

Obr. 5. Logaritmicky priebeh polarizaénych kriviek pre beto-
narsku ocel vo vyluhoch VPT a DOTv destilovanej vode a s
pridavkom 3% NaCl

Fig. 5. The logarithmic characteristics of the polarization
curves for steel rods in leachate of VPT and DOT in distilled
water with addition of 3% NaCl

Polarizaéné krivky poukazujii na priebeh prado-
vej hustoty v zavislosti na potenciali. Ako je vidiet
z uvedenych grafov, pasiva¢na priadova hustota v ¢istych
vyluhoch (Cierna a Cervena krivka) je pomerne nizka, ale
na aktudlnej rychlosti uréenej z Tafeloveho hodnotenia
sa to neprejavuje. AvSak o samovolnej pasivacii mozno
hovorit’ len u cervenej krivky na zaklade hodnotenia
pradovej hustoty v pasivacnej oblasti, nic z hodnoty
Jior Uréenej z Tafelovho hodnotenia. Pridavok 3% NaCl,
najma vSak v pripade vyluhu z vysokopecnej trosky ma
v celom rozsahu koroznej priidovej hustoty stipajucu
tendenciu, bez akéhokol'vek naznaku prechodu do
pasivneho stavu. U vyluhu z demetalizovanej trosky je
prechod do aktivneho stavu posunuty o cca 500 mV a
jednak pri silnom oxida¢nom prostredi dochadza k atlmu
koro6znej aktivity.

Ak pouzijeme vysledky v logaritmickom priebehu
kriviek (vid’ Obr. 5), je mozné konstatovat’ posun v ko-
roznom potenciali u betonarskej akosti ocele v DOT
vyluhoch v rozsahoch +130 az +160 mV vs. SCE.
Radovo rozdielne korozne rychlosti ocele v DOT betone
od koroznych rychlosti samotnej ocele dosahovanej me-
raniami vo vyluhoch DOT/VPT je sposobena tym, Ze ocel’
bola exponovand v menej agresivnych atmosférickych
zrazkach a vplyv pomerne agresivnych zloziek trosky
bol minimalizovany zakomponovanim do kompozitu
celistvej Struktary vytvrdenej betéonovej zmesi.

Vysledky korozneho monitoringu (ustalenej rych-
losti kordzie) zisteného metddou polarizacného odporu
ocele v DOT betoéne exponovanej v atmosférickych
zrazkach sa v priebehu cca. 2200 h. pohybovali v roz-
sahu 3 az 8 um rok! (vid Obr. 6). Po pociato¢nom
poklese nastdva zhruba po 900 h. opit’ mierny narast.
Hodnoty koréznych rychlosti st v tomto type prostredia
v tolerancii.

T T T
1000 1500 2000

Time (hours)

T
0 500 2500

Obr. 6. Priebeh koroznych rychlosti stanovenych pomocou
metddy polarizaéného odporu v priebehu korézneho moni-
toringu ocele v DOT beténe pocas 2200 h expozicie v atmo-
sférickych zrézkach

Fig. 6. Corrosion rate behavior established by the methods
of resistance polarization during corrosion monitoring of ste-
el in DOT concrete during 2200 h of exposure in atmospheric
precipitation

ZAVERY

Z uskutocnenych chemickych analyz a kordéznych
testov mozno vyvodit’ nasledovné zavery:

Z merani polarizacnych kriviek je zrejmé, ze pouzitie
troskovych materidlov, hlavne vo forme vysokopecnej
trosky (nedemetalizovanej) ma zasadny vplyv na rych-
lost korézie ocelovej vystuze a dosahuje hodnoty
agresivneho testovacieho prostredia 3% NaCl. Docha-
dza ku rovnomernej kordzii s kyslikovou depolariza-
ciou v zasaditom prostredi, vzhl'adom na merané hod-
noty pH vyluhov. K zasadnej zmene priebehu korozie
nedochadza ani pri pouziti demetalizovanej trosky.

Z kvantitativneho hladiska namerané elektroche-
mické parametre poukazujuce na rozdiel v hodnotach
kor6éznych rychlosti ocele vo vyluhu VPT a DOT
suvisia s chemickym zlozenim obidvoch troskovych
komponetov. V prvom rade hra vyznamnu rolu znizeny
obsah siry v DOT vyluhoch.

Z hladiska samotnej kordzie je nutné konstatovat,
ze uréenie absolttnej hodnoty velkosti korozie z Tafe-
lovych polarizacnych kriviek je simulaciou extrémneho
aplika¢ného prostredia, t.j. vo vyluhoch jednej alebo
druhej trosky. Prepoctom by sa tak dala zistit' tzv.
minimalna zivotnost’ ocel'ového materialu.

Merania ustalenej rychlosti kordézie z urcenia
polarizacného odporu pri koréznom monitoringu ocele
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v DOT beténe pocas cca 2200 h expozicie v atmo-
sférickych zrazkach su aplikac¢ne realnejSie. Hodnota
rychlosti kor6zie bola po tejto dobe max. 7,6 pm/rok.
Ak by sme tato hodnotu pouzili pre vypocet rovnomer-
ného napadnutia ocelovej vystuze (bez vplyvu blud-
nych pradov, inych kontaminantov prostredia atd’.), tak
za 10 rokov by doslo k strate hrubky materialu o hodnotu
cca 76 um, ¢o odpoveda strate na priereze cca. 2,5 %.
Na mechanické vlastnosti beténu by to nemalo praktic-
ky ziadny dosah. To je prepocet na hrubku materialu
6 mm. Pri hrubkach roxorov 10, 12, 14 mm by to bola
zanedbatelna strata.

Skuto¢né posudenie zivotnosti nie je vSak mozné
hodnotit’ len na zaklade ubytku prierezu materialu. Je
nutné vziat’ do ivahy aj mechanizmus koroézie vzhl'adom
na aplika¢né prostredie a mechanické namahanie, kde
mdze dochadzat ku praskaniu a odpadavaniu vrstvy
spdsobenej tvorbou objemnych kordznych produktov.
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